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生物质振动炉排

引发烟气指标异常

处置汇总

一、异常表现

监测项目 异常表现描述

氧量 随炉排振动周期性骤升骤降，波动幅度大

一氧化碳 (CO) 大幅超标，伴随冒黑烟，燃烧不充分

氮氧化物 (NOx) 局部高温时冲高，缺氧状态下回落

炉膛工况 负压不稳、短时正压喷灰，排烟温度波动明显

灰渣 含碳量偏高，燃料燃尽效果差

二、核心原因

1. 炉排振动参数不合理

频率过高导致料层剧烈翻搅、漏风和扬尘加剧；频率过低则料层板结、通风受阻。振动/间歇时长

配比失衡，料层状态反复变化。

2. 料层厚度失控

料层过厚时一次风穿透困难、内部缺氧；料层过薄则料层被吹空、局部过热、风量紊乱。布料不

均、偏料进一步加剧燃烧失衡。

3. 配风匹配失调
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一次风偏大时振动瞬间氧量飙升、烟温下降；一次风偏小则料层缺氧、CO

升高；二次风不足，可燃气体无法充分燃尽。

4. 设备本体问题

炉排结焦、卡涩、传动部件故障，造成局部堆料、爆燃；炉体振动传导至检测传感器，信号失真

。

5. 燃料品质偏差

燃料水分、粒度、热值不均，燃烧节奏紊乱，叠加振动后指标波动加剧。

三、现场快速调整方案（按优先级执行）

1. 优化炉排振动参数

◆ 运行频率：控制在 25~40 Hz，避免超高频运行

◆ 运行时序：振动 3~5s，间歇 10~15s，保证料层稳定翻动、不吹空

◆ 机械检查：紧固传动部件、清理结焦与杂物，消除炉排卡涩、跑偏

2. 稳定料层厚度

◆ 标准料层厚度：150~200mm，全程保持布料均匀

◆ 调整给料：匹配炉排节奏，采用间断给料，杜绝局部厚料、空料区

3. 精准调配风量

◆ 一次风：开度 40%~50%，炉排振动阶段适度关小，抑制氧量突增

◆ 二次风：开度 30%~40%，强化炉内气流混合，降低 CO 排放

◆ 目标氧量：常态维持 4%~6%，振动短时波动允许 ≤7%

4. 仪表与信号优化

◆ 传感器加固：加装减震底座，远离炉排强振动区域

◆ 信号处理：DCS 系统增设 2~5s 均值滤波，过滤振动带来的数值干扰

四、长效预防措施
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1. 燃料管控 严控燃料水分 ＜30%、筛除大块硬物，保证颗粒均匀。

2. 参数固化 固定炉排振动频率、时序、料层厚度、风量等核心运行参数，非工况变动不

随意调整。

3. 日常巡检 重点检查炉排运行状态、结焦情况、料层均匀度、仪表固定状况。

4. 定期维保 按时检修炉排传动、轴承等部件，定期清焦清灰，避免设备故障诱发工况异

常。

五、参考标准值

监测项目 正常控制范围

炉排振动频率 25~40 Hz

料层厚度 150~200 mm

炉膛氧量 4%~6%

一氧化碳 (CO) ＜500 ppm

灰渣含碳量 5%~10%

本文档为现场运维技术参考资料，适用于生物质振动炉排锅炉日常调试与故障处置。


